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KOSTEN SENKEN DURCH
IDV-MIKROFILTRATION

Kihlschmierstoffe machen meist weniger als 3%
der Betriebskosten einer Maschine aus, beein-
flussen aber iber 95% der Prozesse. Angefan-
gen von der eigentlichen Zerspanung Uber die
Reinhaltung von Anlageflachen bei Paletten-
wechslern, Nullpunktspannsystemen oder ganz
einfach im manuellen Schraubstock bis hin zur
Sauberkeit der Spannmittel.

Aufwandige Reinigungsarbeiten, ,unerklarliche”
Toleranzfehler, frihzeitiger Werkzeugausfall,
mangelhafter Rundlauf trotz perfekt gespann-
ter Werkzeuge sind die Folgen oft feinster Ver-
unreinigungen des Kihlschmierstoffs. Auch die
aufwandige Nachreinigung der Werkstlcke stellt
allzu oft einen erheblichen Kostenblock dar.

Dazu kommen die Kosten fUr den periodischen
Austausch des Kihlschmierstoffs, der nicht nur

mit der Entsorgung und dem Neuansatz zu Bu-
che schlagt, sondern auch mit tagelangen Still-
standszeiten fUr die Reinigung der Maschinen.

Die IDV-Mikrofiltration reduziert die Kosten im
Zusammenhang mit dem KuUhlschmierstoffma-
nagement um mindestens 75% und erhéht die
Prozesssicherheit um ein Vielfaches. Auch die
Umwelt und die Gesundheit lhrer Mitarbeiter
profitiert von dieser Technik bei gleichzeitiger
Kostensenkung.

Senken Sie mit uns die Kosten lhrer Produktion
und nutzen Sie den Wettbewerbsvorteil Mikrofil-
tration!
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QUALITAT VERBESSERN DURCH
IDV-MIKROFILTRATION

Die Werkzeugmaschinen und die Werkzeuge ha-
ben in den letzten Jahrzehnten eine gewaltige
Entwicklung durchgemacht, ebenso die Kuihl-
schmierstoffe.

Neue Fraserwerkstoffe, hochprazise Steuerun-
gen, hoch entwickelte Ole und Additive ha-
ben den Maschinenbau in eine Leistungs- und
Toleranzklasse katapultiert, die vor wenigen
Jahrzehnten noch unerreichbar schien. Diese
Entwicklung erfordert jedoch auch eine neue
Reinheitsklasse der am Prozess beteiligten Kihl-
schmierstoffe, ohne die diese Leistungen schlicht
nicht moéglich sind.

Die Sauberkeit des Kihlschmierstoffes hat direk-
te Auswirkungen auf Prozesssicherheit, Qualitat
und Kosten in allen Prozessen, die unter dem
Einsatz von KUhlschmiermittelkreislaufen statt-
finden.

Allerdings tdauscht das Aussehen der Kiuihl-
schmierstoffe oft genug Uber den tatsachlichen
Zustand hinweg. Partikel unter 50 um sind mit
dem bloBen Auge nicht mehr sichtbar; dennoch
sind sie der sprichwortliche Sand im Getriebe
Ihrer Produktion.

Gehen Sie mit uns den nachsten Schritt in die
Produktion der Zukunft!
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ZERSPANUNG ALLGEMEIN

Zuverlassige Innenkiihlung - Stabile Prozesse
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Bohrerbruch durch verstopfte Kihlkanéle. Toleranzfehler durch verstopfte Kihlkandéle. Klhlschmierstofforobe aus laufender GroB3-
serienproduktion. Trotz Bandfilter verstop-
fen Spéne die Kuhlkanéle.

Problem

- Verunreinigungen im Kiihimittel verstopfen Kiihlkanale

- Verstopfte Reibahlen fiihren zu ,,unerklarlichen* Toleranzfehlern und Ausschuss

- Unkalkulierbare Werkzeugstandzeiten zerstéren teure Werkstiicke und unterbrechen die Produktion
- Drehdurchfiihrungen und Abdichtungen werden durch scharfkantige Partikel zerstért

- Werkzeugrevolver blockieren durch eingeschwemmte Spane

SCHLEIFEN

Perfekte Oberflachen - Bis zu 250 % langere Abrichtintervalle
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Partikel werden wéhrend des Schleifens Schwebstoffe und Partikel beschddigen die Klhlschmierstofforobe aus laufender GroB-
von der Schleifscheibe mit durchgerissen. Oberfldche und die Schleifscheibe. serienproduktion. Aufféllig ist die hohe Zahl
von harten Schleifkérpern aus dem Abricht-

prozess.

Problem

- Verunreinigungen im Kiihimittel beschadigen und verstopfen die Schleifscheibe

- Haufiges Abrichten treibt die Kosten und verschwendet wertvolle Produktionszeit

- Mangelhafte Oberflachenqualitat und anhaftende Partikel fiihren zu Reklamationen
- Aufwandige Teilereinigung bindet Kapazitaten und verursacht vermeidbare Kosten
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POLIERFRASEN /
NULLPUNKT-SPANNSYSTEME

Perfekte Oberflachen - Hochste Prazision
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Polierfrésen:
Verschmutzte Kahlschmiermittel machen
die Prozessintegration unméglich.

Problem

Spannsysteme und Werkzeugaufnahmen:
Abgelagerte Verschmutzungen beeintrdch-
tigen die Prazision s&mtlicher Spannmittel
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Klhlschmierstofforobe aus laufender GroB3-

serienproduktion. Polierfrdsen ist hier nicht
mehr mdéglich.

- Verunreinigungen im Kiihimittel beschadigen Oberflachen und beeintrachtigen die Prazision
- Angestrebte Oberflachengiiten werden trotz einwandfreier Werkzeuge nicht erreicht

- Prazisions-Spannsysteme weisen ,,unerklarliche®“ Toleranzfehler auf

- Ablagerungen auf den Spannkegeln verursachen massive Rundlauffehler und Z-Toleranzen

GEWINDEWALZEN UND ROLLIEREN

Perfekte Oberflachen - Hochste Prazision

Schwebstoffe werden mit dem Kihl-
schmiermittel zum Werkstick beférdert
und in die Oberfléche eingewalzt

Problem

- Vorzeitiger Werkzeugverschlei3 durch beeintrachtigte Schmierung

Unsaubere Oberfldchen fuhren zu Rekla-
mationen, erschweren die Reinigung und
verschleiBen die Werkzeuge

- Mangelhafte Oberflachenqualitat durch eingepresste Partikel
- Aufwandige Teilereinigung verursacht erhebliche Mehrkosten
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Klhlschmierstofforobe aus laufender GroB3-
serienproduktion. Partikel werden in die
Oberfldche eingewalzt.
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GEWINDESCHNEIDEN UND -FORMEN

Perfekte Gewinde - Minimale Kosten
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Partikel schddigen beim Reversieren den Schadbild bei hoher Partikelbelastung, Kuhlschmierstoffprobe aus laufender GroB3-
Gewindebohrer und flihren zu Schneiden- Schneidenausbriiche und Schdden am Ge- serienproduktion. Partikel fihren zu vorzeiti-
ausbrdchen. windebohrer durch klemmende Partikel. gem Schneidenausbruch.

Problem

- Verunreinigungen im Kiihimittel beschadigen die Schneide vorrangig beim Reversieren
- Vorzeitiger Werkzeugverschlei3 erhéht die Kosten

- Mangelhafte Gewindequalitat und eingepresste Partikel fiihren zu Reklamationen

- Unerwarteter Bohrerbruch fiihrt zu Betriebsunterbrechung und teurem Ausschuss
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UMWELT SCHONEN DURCH
IDV-MIKROFILTRATION

Sauberer Kihlschmierstoff weist eine beinahe un-
begrenzte Lebensdauer auf. Mit Mikrofiltration ist es
moglich, den KuUhlschmierstoff dauerhaft in einem
annahernd neuwertigen chemischen und mikrobiolo-
gischen Zustand zu erhalten. Die ohnehin unvermeid-
lichen Nachfullmengen flr den Austrag durch Spéane,
Werkstlcke und Aerosole reichen dann vollig aus, um
dauerhaft auf den Austausch des Kihlschmierstoffes
verzichten zu kénnen.

Das senkt nicht nur die Kosten, sondern schont auch
die Umwelt. Uber 90% weniger Entsorgung und Uber
80% weniger Konzentrateinsatz sind Punkte, die Um-
weltschutz und Profitabilitat in idealer Weise vereinen.

Die IDV-Mikrofiltration erlaubt es Ihnen, Umweltziele
und Einsparungsvorgaben gleichzeitig zu erreichen
und dabei auch noch die Verflgbarkeit und die Pro-
zesssicherheit |hrer Maschinen und Anlagen signifi-
kant zu erhéhen.

Die seit 2016 erfolgreich eingesetzte Mikrofiltra-
tion von IDV Engineering beweist eindriicklich,
wie lohnend Umweltschutz sein kann. Auch in
Ilhrem Unternehmen!
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GESUNDHEIT SCHUTZEN
DURCH iDV-MIKROFITRATION

Gesundheitsschutz der Mitarbeiter ist Chefsache und
die wichtigste Pflicht eines jeden Unternehmers. Neben
den vorgeschriebenen ArbeitsschutzmalBnahmen sind
es oft die scheinbar kleinen Dinge, die zu Problemen
fUhren kénnen.

Schwebstoffe im Kihlschmiermittel, d.h. Partikel, die mit
unter 30 um die meisten Filteranlagen mihelos passie-
ren kdnnen und viel zu klein sind, um mit bloBem Auge
sichtbar zu sein, sind eine solche Bedrohung fir die Ge-
sundheit lhrer Mitarbeiter. Je nach verarbeitetem Werk-
stoff handelt es sich dabei um alle Arten von Oxiden
(Eisenoxid, Aluminiumoxid), aber auch um Werkstlck-
bestandteile wie Graphit, Gber Schwefelverbindungen,
Mangan, Kupfer und Zink bis hin zu Kobalt und anderen
giftigen Legierungsstoffen. Auch Verbundwerkstoffe
haben es oft genug in sich.
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Dazu kommen Pilze und Bakterien, die sich gerade in
modernen Kihlschmierstoffen ebenfalls gerne ausbrei-
ten. Die ROHS-Richtlinie hat hier oft genug vom Regen
in die Traufe gefthrt. Statt bedenklicher Fungizide und
Bakterizide hat man es jetzt mit nicht minder proble-
matischen Mikroorganismen zu tun.

Was im Kiihlschmierstoff ist, gelangt auch zwangs-
ldufig auf die Haut und in Form von Aerosolen in die
Lunge der Maschinenbediener.

Die IDV-Mikrofiltration fangt nicht nur die Schwelbstof-
fe, sondern auch Pilze und Bakterien ab, bevor sie in die
Maschine und damit zum Bediener gelangen kdnnen.
Durch die rein mechanische Entkeimung ist zudem die
Ausbildung von Resistenzen ausgeschlossen.

Wirksamer Gesundheitsschutz kann so einfach sein!
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EM 5000-VA

Filteranlage zur Kiihlschmierstoff-Pflege

Anwendungsbereich:

- alle Arten von Werkzeugmaschinen

- mittlere und hohe Schmutzbelastung
- Brauchwasseraufbereitung

- Chemiefreie Desinfektion von Fluiden

Abmessung
H/B/T 1230 /530 / 530 mm

Ausfiihrung

- 100% Edelstahl fur maximale Haltbarkeit

- Sockel mit Rollen und Wanne

- EntlGftung fur schnelle und sichere Inbetriebnahme
- Manometer zur einfachen Sattigungskontrolle

- Absperrventile fUr sauberen Filterewechsel

Extras

- Verschiedene Filtereinsatze, z.B. Bakteriensperre

- Automatische Umschaltung zwischen
zwei Filtern fUr 24/7-Betrieb

- Elektronische Uberwachung

- Pumpen far Hochvolumen-Nebenstrom

- Adapter fur alle Ublichen Gewinde und
Anschlussnormen
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EM 5000-T

gDV

ENGINEERING

Filteranlage zur Kiihischmierstoff-Pflege / Kiihl- und Heizkreislaufe

Anwendungsbereich:

- Volumenerhdhung zur thermischen Stabilisierung von Maschinen

- Kiihischmierstoffaufbereitung
- Zusammenfassung mehrerer Maschinen

- Auskopplung empfindlicher Maschinen aus der Zentralanlage

Abmessung Tank 3001
H/B/T ca. 800 / 826 / 616 mm

Abmessung Tank 8001
H/B/T ca. 800 /1185 / 791 mm

Ausfiihrung

- Manometer zur standigen Sattigungskontrolle
- Absperrventil im Zulauf

- Nennweite G 1" oder G172 "

- Elektronische Uberwachung des
KSS-Pegels im Spanefdrderer und im Tank

- Signalsaule zur gut sichtbaren Anzeige
des Betriebszustandes

- Mehrstufige Absicherung gegen Uberlaufen

- Kompaktes Format: 1/1 Europalette
(800 Liter) oder 1/2 Europalette (300 Liter)

Extras
- Verschiedene Filtereinsatze z.B. Bakteriensperre

- Automatische Umschaltung zwischen
zwei Filtern fur 24/7-Betrieb

- Kombinierbar mit Spanefangtank

- Kundenspezifische Pumpenbestlickung

- Einbindung der Steuerung in die Prozessleittechnik
(TCP/IP, Ethernet)
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Filtersystem EM 1600-VA

Fiir wenig beanspruchte Maschinen / Kiihl- und Heizkreisldufe

Anwendungsbereich

- Sdgeautomaten, Bohrmaschinen,
Mechanische Werkzeugmaschinen

- Schulen und Lehrwerkstatten
(geringe Maschinennutzung)

- Nebenaggregate und Spiilpistolen bis 3 m®/h
- Heiz- und Kiihlwasserkreisldufe bis 5 m*/h

- Brauchwasseraufbereitung bis 5 m*/h

- Vorfilterung von Osmose-Anlagen

- Polizeifilter in Schmierstoff-Versorgungen

Abmessung
H/B/T ca. 740 /190 / 250 mm

Ausfiihrung

- 100% Edelstahl fir maximale Haltbarkeit

- Wandhalterung / kippbar

- EntlGftung flr schnelle und sichere Inbetriebnahme
- Manometer zur einfachen Sattigungskontrolle

- Absperrventile fUr sauberen Patronenwechsel

Extras

- Verschiedene Filtereinsatze

- Elektronische Uberwachung

- Adapter fur alle Ublichen Gewinde und
Anschlussnormen
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Tankeinbaufilter EM 5000-TE

Filteranlage zur Kiihischmierstoff-Pflege / Kiihl- und Heizkreislaufe

Anwendungsbereich
- Einbau in vorhandene Tankanlagen

Ausfiihrung

- Manometer zur standigen Sattigungskontrolle
- Absperrventil im Zulauf

- Nennweite G 1" oder G 12"

- Zum platzsparenden Einbau in vorhandene
Tankanlagen oder Vorratsbehalter

Extras
- Verschiedene Filtereinsatze z.B. Bakteriensperre

- Automatische Umschaltung zwischen
zwei Filtern fUr 24/7-Betrieb

- Einsatz als Nebenstromsystem mit eigener Pumpe
- Elektronische Uberwachung
- Adapter fur alle Ublichen Gewinde und Anschlussnormen
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Verfugbare Filtereinsatze
STAN DARD # Der preiswerte Allrounder

1 LUm nominal )
Abscheiderate:

100% |
90% !
1
80% £ |
70% E- g. g 1
.. 60% e 3 o ]
BaugroBe 5000: 50% : o :
ArtNr.: 15091 . § 2 |
Marathonausfiihrung 200 E o 2 .
ArtNr.: 15090 2 © o ;
20% S o0 T !
. 10% 1
BaugrdéBe 1600: B i I i n - N n '
ArtNr.: 15070 0 " 05um 1pm 1,5um 2um 2,5um 3um 3,5um 4um 4,5um 5um 5,5um 6um  6,5um 7um 7,5um  8um
NAN O % Verbesserte Sauberkeit bei
0,5 um absolut hoher Standzeit
Abscheiderate:
100% i
90% |
80% '
=
70% g- g- :‘ :
60% p g i |
50% y = 3 1
" 40% S 2 = :
BaugrdBe 5000: son E g o] I
ArtNr.: 15089 T/ = k] I
20% S @ T |
BaugroBe 1600: 10% e S /.. :
ArtNr.: 15071 0 O,S;Jm lu'm 1,5'pm 2L;m 2,5'pm 3L;m 3,5'pm 4;;m 4,5'pm Sp'm 5,5'pm Gp'm 6,5'pm 7;Jm 7,5'um 8um

U LT RA % Chemiefreie Desinfektion und maximale

0,2 um absolut Partikelriickhaltung

Abscheiderate:

100%
90%

1
1
1
80% £ = |
70% 3 3 oy 1
- o
K 1n - 1
60% I9) " ! ;
50% E B ? |
o (7] N 1
40% o = -
c 9 a 1
30% @ k] d )
= © 7]
20% S [ = 1
1
. 10% ]
BaugroéBe 5000: N L, S
ArtNr.: 15088 0 0,5um 1pm 1,5pm 2pm 2,5um 3pm 3,5um 4pm 4,5um 5pym 5,5um 6pym 6,5um 7pym 7,5um 8um
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MAGNETSTAB HiForce

Stark und hocheffizient

&
\}, - Leistungsstarker Neodymmagnet
\"'\% - Langlebige Edelstahlausfiihrung

- Verlangert die Filterstandzeit
ca. 5-fach (bei ferromagnetischen
Verschmutzungen)

- Verbesserung der effektiven
Abscheiderate

BaugroBe 5000:
32x600 mm
ArtNr.: 15115

BaugroéBe 1600:

22x250 mm
ArtNr.: 15122

MAGNETSTAB-Abstreifer

Schnell und praktisch

- Besteht aus Traverse und
Abstreifring

- Langlebig
- Einfach in der Anwendung

BaugroBe 5000:
ArtNr.: 15065 - 10 bar
ArtNr.: 15065H - 30 bar

EINSETZHILFE

Einfach und sicher
BaugroBe 5000:
ArtNr.: 15052

BaugréBe 1600:
ArtNr.: 15053
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OLABSORBER OE 1400

Effizent und preiswert

- Entfernt Olriickstinde aus Brauchwasser und
olfreien Kiihlschmiermitteln

- Ersetzt Skimmer und Olabscheider

Nicht geeignet fiir
olhaltige Kiihischmierstoffe
(Emulsion)

ArtNr.: 15060

WASSERABSORBER WA 500

Einfach effektiv

- Entfernt Kondenswasser aus Olen und Kraftstoffen

- Kapazitat ca. 400ml Kondenswasser

Nicht geeignet fiir
wasserhaltige Kiihlschmierstoffe
(Emulsion)

ArtNr.: 15068
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